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INDUSTRIEWASSER

Wasser wird in der Industrie in vielen verschiedenen Prozessen verwendet. Eine
gleichbleibende Wasserqualitat ist dabei oft entscheidend fiir stabile Produktions-
bedingungen. Wenn das Wasser schlieBlich als Abwasser aus dem Industriekreislauf
ausscheidet, hat die Reinigung so zu erfolgen, dass die geltenden Umweltstandards
erfiillt werden. ILF entwirft Losungen fiir die Wasseraufbereitung, die den Bedarf
gemaB den entsprechenden prozessspezifischen Qualitatskriterien decken konnen.
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LAUT DER WELTWEITEN CDP-UMFRAGE 2019 BETREFFEN WASSER-
VERSORGUNGSPROBLEME FAST DIE HALFTE DER 2.433 TEIL-
NEHMENDEN UNTERNEHMEN, WOBEI DAS AUSFALLSRISIKO MIT
INSGESAMT 425 MILLIARDEN US-DOLLAR BEZIFFERT WIRD.

WWW.CDP.NET/EN/RESEARCH/GLOBAL-REPORTS/CLEANING-UP-THEIR-ACT



Der Betrieb und die Erweiterung von Industrieanlagen in
Gebieten, die oft von Wasserknappheit betroffen sind,
erfordern Losungen, welche die Reduzierung, Wieder-
verwendung bzw. das Recycling von Betriebswasser in den
Vordergrund stellen. ILF liefert maBgeschneiderte Auf-
bereitungslosungen, die dazu beitragen, die betrieblichen
Kosten zu senken und wasserbezogene Risiken, die den
weiteren Geschaftshetrieb gefahrden kdnnten, zu verringern.

ILF unterstiitzt Kunden dabei, industrielle Wasserkreisldufe
zu verstehen und zu optimieren, indem ILF den Ansatz der
besten verfiigharen Technologien verfolgt, um die erforder-
liche Wasserqualitdt fir jede einzelne Anwendung zu
erreichen. ILF stellt sicher, das industrielle Prozesse, die
Wasser bendtigen und/oder Abwasser verursachen, wahrend
des gesamten Lebenszyklus der Anlagen die technischen,
wirtschaftlichen und dkologischen Ziele erfiillen.

LLielvon ILF ist es, die Kosten
fiir die Kunden zu reduzieren
und den okologischen FulBab-
druck zu minimieren, indem
die notwendige Wasserqualitit
und die geeignete Technologie
fiir jeden industriellen Prozess
bestimmt sowie Moglichkeiten
fiir die Wiederverwendung und
das Recycling von Wasser
identifiziert werden.”

Wolfgang Fischer, Engineering Manager
Industriewasser

PROJEKT-HIGHLIGHTS:
= Erweiterung der Industrieklaranlage IWTP8 Stufe 4
(125.000 m*/Tag), Saudi-Arabien

= Rohdlterminal Al-Mu’Ajjiz, Aufbereitung von dlhaltigem
Wasser (1.600 m3/Tag)’ Saudi-Arabien Hochlastbiologie (Fermenter) in der Kldranlage eines pharmazeutischen Betriebes

= Erdgasforderanlage, Schlammbehandlung
(Schlammvolumen: 1.000-2.000 m*/Jahr), Deutschland

= Pflanzenkldranlage (Konzept- und Ausschreibungsplanung fiir
3-stufige Kldranlage, Kapaitat: 6.000 m*Tag), Saudi-Arabien

= Sanierung und Erweiterung der Industrieklaranlage Jeddah
Industrial City (35.000 m*/Tag), Saudi-Arabien

= Ertiichtigung der bestehenden Abwasserreinigungsanlage
(1.600 m*/Tag) eines pharmazeutischen Betriebes, Osterreich

= Umweltvertriglichkeitsstudie fiir ein gealtertes Olfeld
(1.200 m*(Tag) zur weiteren Olférderung durch Polymer-
Flooding, Osterreich

= Regenwasseraufbereitung fiir Bio-Gdrtnereibetrieb mittels
Ultrafiltrationsanlage (380 m*/Tag), Deutschland
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